
第一事業部・特機事業部

ISO9001 認証取得

■ 辛僉勧湖匂

■ 樫雁

■ 号鯉

AC100V～240V　50 賜 60Hz
15W參和
1A・1B（呟械補竃、絹廁補竃）
AC250V參和，5A參和　Cosφ=1

● 窮坿何蛍式補竃（叙㍉MIC3-B）
窮 坿
孔 楕 ㍾ 債
補 竃 俊 泣
補竃俊泣否楚

2宥祇　(恷寄8宥祇)  
0.8mm～1.8mm 
1µm　(互痩樗業扮葎0.1µm) 
峠譲峙　±99µm 
互堀喝迅系創貧柳殊竃喘除俊勧湖匂

● 殊竃何

宥 祇 方
殊 竃 袈 律
嶷 鹸 娼 業
酌 陣 袈 律
聞 喘 勧 湖 匂

聞喘磯擬悶贋刈匂　朔姥豚㍉：10定參貧
2400spm
-10℃～50℃ 
-20℃～75℃ 
10％～85％RH參和
(徽，物白梁業29℃參和扮，哘音潤其) 

● 凪麿

朔姥 (Backup)
恷 互 廬 堀
聞喘梁業袈律
贋刈梁業袈律
物 業

7粁 LED
● ⑪幣何

⑪ 幣 匂

多機能型高性能カス上り検出装置

MICRON-3MICRON-3
60余年にわたり、株式会社理研オプテック特機事業部は、機械作業者を災害から守り、そして誤作動による機械の損傷を防ぐことを目的と
した電子制御機器開発のパイオニアとして歩んでまいりました。世界中で数十万台の理研オプテック製光線式安全装置が稼動している事
実が、当社のリーダーシップ及び専門性を裏付けるものと確信しております。
みなさまの安全と工場設備資産を守るため、プレス安全装置に端を発したセーフティーテクノロジーは、さらなる製品の高品質化、効率化
へと、今後ますますその応用が期待されています。
理研オプテックは、“もっと安全に”、“もっと快適に”をテーマにお客様と社会に貢献する企業を目指し、創造と革新へのあくなき挑戦を続
けています。
60謹定參栖，尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙蒙字並匍何壓喘噐隠擦字亠荷恬宀窒鞭彬墾，參式契峭咀列強恬遇擬崑字匂鱒彬葎朕議議窮徨陣

崙譜姥蝕窟糟囃恬葎枠傑恠狛市四戦殻。 厘断鳩佚，畠弊順尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙伏恢議方噴嵐岬高㌔塀芦畠廾崔屎壓塰廬宸匯並

糞，嗤薦仇屬糞阻云巷望議霜遊仇了式廨匍來邦彈。

葎阻隠擦鴻寄荷恬宀議繁附芦畠才垢皆譜姥彿恢，厘断豚棋彭參喝儿字芦畠廾崔葎窟極議芦畠室宝，書朔壓恢瞳議互瞳嵎晒式互丼楕

晒貧晩吩容鴻哘喘。

尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙繍參“厚芦畠”、“厚穂癖”恬葎麼籾，參幹秀恒⑭噐綱人才芙氏議二匍葎朕炎，㏍幹夛才醐仟喟涙峭廠仇隔偬窟軟

薬媾。

About Riken Optech

■ 品名・型式 

■ その他の製品■ その他の製品

光線式プレス安全装置
高㌔塀喝儿字芦畠廾崔

RPZ

荷重監視装置
減塞酌篇廾崔

RLG-4

　　　品 　名   型　式 　　　　　内　 容
ベースユニット(2ch) MIC3-B センサーは含みません
追加ユニット(2ch) MIC3-K センサーは含みません
センサー KS-1010  標準センサー
中継ケーブル 3RC 3mケーブル
 5RC 5mケーブル
取付金具  JMKS-1 センサー取付金具及び近接体を
  含む
オプションセンサー 本紙中面をご参照願います
標準センサーキット センサー(KS-1010)、中継ケーブル(3RC)、
 取付金具(JMKS-1)を含む  

さまざまな金型に対応できる豊富なバリエーションのセンサーヘッドを取りそろえています。
姥嗤辛斤哘光嶽喝庁議勧湖匂遊，嶽窃戟源謹科。

● 電源部及び出力（MIC3-Bのみ）
 電　　　　　源 AC100V～240V　50 or 60Hz
 消　費　電　力 15W以下
 出　力　接　点 1A・1B　（異常出力、補助出力）
 出 力 接 点 容 量  AC250V以下、5A以下　Cosφ=1

● 検出部
 チ ャン ネ ル 数  2チャンネル（最大8チャンネル）
 検　出　範　囲 0.8mm～1.8mm
 繰り返 し 精 度  1μm（高感度の時は0.1μm）
 監　視　範　囲 平均値　±99μm
 使 用 セ ン サ  カス上り検出用近接センサ

● 表示部
 表　　示　　器 7セグメントLED
 
● その他
 バ ッ ク ア ッ プ  半導体メモリ使用、バックアップ期間　10年以上
 最大使用回転数 2400spm
 使 用 温 度 範 囲  －10℃～50℃
 保 存 温 度 範 囲  －20℃～75℃
 湿　　　　　度 10％～85％RH以下
  （但し、湿球温度29℃以下、結露しないこと）

MIC3-B 3.0kg
MIC3-K 1.5kg
標準センサーキット/ 0.8kg
炎彈勧湖匂耗周

■ オプションセンサー

■ 仕様

■ 寸法

●デザイン及び仕様は改良のため予告なく変更する場合があります。
●喇噐恢瞳個序夛撹議譜柴式号鯉延晒，繍音総佩宥岑。

多機能型プレスミス検出装置
謹孔嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔

PMC-3

歪み検出型ダイモニター
哘延殊竃侏庁醤酌陣匂

RDM-4
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6-φ6 ケーブル固定用穴

後面視図／朔篇夕

◆重量／嶷楚

2-6-9, Higashi Ohi, Shinagawa-ku, Tokyo 140-8533  JAPAN
TEL: 81-3-3474-8602   FAX: 81-3-3450-5295
ホームページ: https://www.rikenoptech.com

本社・特機事業部
東 京 営 業 所
北 関 東 営 業 所
名 古 屋 営 業 所
大 阪 営 業 所
中 四 国 営 業 所
九 州 営 業 所

／東京都品川区東大井2-6-9
／東京都品川区東大井2-6-9
／栃木県宇都宮市下金井町943
／愛知県名古屋市瑞穂区二野町9-10
／大阪府東大阪市長田中5-3-14
／広島県広島市安佐南区相田1-15-28 サングリーンⅢ 101
／熊本県玉名郡長洲町清源寺2900-2

〒140-8533
〒140-8533
〒321-2114
〒467-0861
〒577-0013
〒731-0141
〒869-0105

03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
028 (666) 1261 FAX 028 (666) 1263
052 (882) 3641 FAX 052 (881) 9967
06 (6747) 0003 FAX 06 (6747) 0008
082 (872) 7168 FAX 082 (872) 7170
0968 (78) 1169 FAX 0968 (78) 1153 MIC3-JCR-2022.05.BR

謹孔嬬侏互來嬬互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔

■ 恢瞳兆各・侏催

 恢瞳兆各 侏　催 坪　否

児云汽圷 (2ch) MIC3-B 音淫凄勧湖匂

奐譜汽圷 (2ch) MIC3-K 音淫凄勧湖匂

勧湖匂 KS-1010  炎彈勧湖匂

銭俊窮逝 3RC 3m窮逝

 5RC 5m窮逝

芦廾署奉更周  JMKS-1 淫凄勧湖匂芦廾署奉更周
  式除俊悶

辛僉勧湖匂 萩歌堋云返過嶄寂中

炎彈勧湖匂耗周 淫凄勧湖匂(KS-1010)、銭俊窮逝(3RC)、
 芦廾署奉更周(JMKS-1)  

■ 凪麿恢瞳■ 凪麿恢瞳

“守る”を支える技術

芦畠議“便擦舞”

6-φ6 窮逝耕協喘迅



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

初期無効　兜兵涙丼

検出動作　殊竃強恬

サンプリング（絶対値）　寡劔（蒸斤峙）

サンプリング（平均値）　寡劔（峠譲峙）

監視方式には下記の２種類があります。
・ 平均値比較監視
・ 絶対値比較監視

■ 蒙泣

● 0.1µ汽了互娼業 
● 揖扮酌陣峠譲峙才蒸斤峙
● 酌陣Front pouch (one bound) 
● 塘姥絞嬾柴方匂孔嬬
● 塘姥勧湖匂丕彈孔嬬 
● 塘姥受詰堀業殊竃孔嬬
● 匆辛斤哘謀捲喝儿字（辛僉周）
● 勧湖匂遊議瞳嶽匆戟源謹科

⑪幣謹徊謹科殊竃庁塀議峺幣匂

PEAK: 和棒泣殊竃庁塀扮泣疏。

FP1: Front pouch1殊竃庁塀扮泣疏。

FP2: Front pouch2殊竃庁塀扮泣疏。

MEAN: ⑪幣峠譲峙扮泣疏。

ABSO: ⑪幣蒸斤峙扮泣疏。

SET: 譜崔庁塀扮泣疏。

酌陣圭塀蛍葎參和曾嶽。

・峠譲峙曳熟酌陣

・蒸斤峙曳熟酌陣

■ 凪麿孔嬬
絞嬾柴方匂孔嬬

窟伏1肝呟械(殊竃)音登協葎呟械，峪嗤參譜協肝方銭偬窟伏呟械(殊竃)議

秤趨和，登協葎呟械旺補竃唯峭佚催。 

個鋲撹瞳楕，戻互蝕強楕。

乎絞嬾柴方強恬蛍葎和双3嶽。

強恬1 斤淫凄制婢汽圷壓坪議侭嗤宥祇嶄侭殊竃議呟械序佩柴方，輝拙

柴議呟械方器欺譜協峙扮唯峭塰廬。

強恬2 斤耽倖宥祇侭殊竃議呟械序佩柴方。隆殊竃呟械扮，㌢揖宥祇音

柴方。

強恬3 児云貧嚥強恬1㌢揖，徽斤耽匯呟械殊竃叙聞絹廁補竃写窮匂僅蝕

（OFF）0.5昼嶝。

受詰堀業殊竃

云廾崔嗤受詰堀業殊竃孔嬬。 凪恬喘葎咀譜姥窟伏絞嬾竃⑬廬堀和週扮，

恬葎呟械唯峭譜姥塰廬。

贋刈嗤譜姥銭偬仇尼強扮泣議廬堀，輝廬堀和週欺詰噐尼強扮廬堀賜宀厮

譜協方峙扮，補竃呟械佚催，唯峭字亠塰廬。

謀捲喝儿字畏徨塰廬喘互堀喝迅系創貧柳殊竃　

乎孔嬬葎聞喘嚥A宥祇銭俊議1倖勧湖匂遇斤哘謀捲喝儿字畏徨塰廬議互堀

喝迅系創貧柳殊竃圭塀。

嘔和週斤哘A宥祇議殊竃峙，恣和週斤哘B宥祇議殊竃峙。　

咀緩音聞喘B宥祇議勧湖匂。

1 坪何協扮強恬

 音銭俊翌何協扮扮，徭強仇序佩坪何協扮強恬。

 坪何協扮強恬，頁峺喝儿字尼強朔梓及1肝嘔和週，和1肝恣和週議乏

會序佩殊竃強恬。

2 翌何協扮強恬

 泌惚厮銭俊翌何協扮扮，序秘協扮議和1倖和週恬葎嘔和週紗參登僅。

近接体
除俊悶

センサー
勧湖匂

ストリッパー   喝迅庁医

材料   可創

ダイセット　撹耗喝庁

下型　和庁

正常　屎械

ダイセット　撹耗喝庁

上型　貧庁

異常　呟械

カス
系創

■ 特 長

多機能高性能型プレスミス検出装置
謹孔嬬互來嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔MICRON-3

MICRON-3（マイクロン-3）は、高性能近接スイッチを利用したプレス機械用カス上り検出装置です。毎ストロークの下死点を監視し、サンプリングにより算出され
た基準値をもとに上限・下限値を設定し、その設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。監視方式は、平均値比較と絶
対値比較を採用、より精密で安定した検出を行う事が出来ます。

MICRON-3葎旋喘阻互來嬬除俊蝕購議喝儿字譜姥喘互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔。 酌陣耽匯佩殻議和棒泣，功象喇寡劔柴 麻竃議児彈峙譜協凪貧㍉才和㍉

峙，輝階狛乎譜協袈律扮登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字窟竃唯峭佚催。 酌陣圭塀寡喘峠譲峙曳熟才蒸斤峙曳熟，辛序佩厚娼畜、厚糧協議殊竃。

● 0.1μ単位の高精度 
● 平均値・絶対値を同時に監視
● フロントポーチ（ワンバウンド）を監視 
● フォルトカウンター機能搭載
● センサーキャリブレーション機能搭載 
● スローダウン検出機能搭載
● サーボプレスにも対応（オプション）
● センサーヘッドのバリエーションも充実

検出方法（殊竃圭隈）
下型に高性能近接スイッチ、上部ストリッパーに近接金具をそれぞれ取付け、毎ストロークの下死点での下型・ストッパー間の距離の変化を0.1ミクロン単位の精度
で監視し、設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。
壓和庁貧譜嗤互來嬬除俊蝕購，貧何喝迅庁医廾嗤除俊署奉更周，參0.1裏致汽了議娼業斤耽1佩殻和棒泣嶄議和庁嚥飢翠岻寂議鉦宣延晒序佩酌陣，

匯稀匯稀階竃譜協袈律夸登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字譜姥窟僕唯峭佚催。

多彩な検出モードでカス上り発生時の微妙な変化を逃しません
壓謹嶽殊竃庁塀和，音氏慧狛窟伏互堀喝迅系創貧柳扮議裏虫延晒

■ 検出方法

監視動作の基本プロセス
起動後初期無効回数分は検出が行なわれず、無効最終回よりサンプリングが開始され、検出はサンプリングが開始後１回目より行ないます。サンプリングは平均値
なので初回は無効最終回データとの比較、２回目は前１回分のデータとの比較、３回目は前２回分の平均値データとの比較、４回目は前３回分までの平均値デー
タとの比較、以降設定サンプリング回数まで同様に行います。絶対値は設定回数に達した後、自動的に算出されされたデータと常に比較されます。平均値の場合
は、設定回数以降、常に設定回数分前の平均値と比較されます。

酌陣強恬議児云狛殻
尼強朔，兜兵涙丼肝方何蛍音序佩殊竃，貫恷嶮涙丼肝蝕兵函劔強恬，函劔蝕兵朔議及1肝序佩殊竃。  函劔距臥咀寡劔葎峠譲峙，及匯肝嚥恷嶮涙丼肝方象曳

熟，及2肝嚥念1肝何蛍議方象曳熟，及3肝嚥念2肝何蛍議峠譲峙方象曳熟，及4肝嚥念3肝何蛍念議峠譲峙方象曳熟，參朔揖劔序佩，岷欺譜協函劔肝方潤

崩。輝蒸斤峙厮器欺譜協肝方參朔，械扮仇嚥徭強柴麻竃議方象序佩曳熟。 聞喘峠譲峙扮，貫譜協指方參朔，械扮仇嚥譜協肝方何蛍念議峠譲峙曳熟。

検出制御信号
殊竃陣崙佚催

下死点での検出
壓和棒泣議殊竃

センサ信号
勧湖匂佚催

フロントポーチ1

フロントポーチ2

プレス起動
喝儿字軟強

プレス起動
喝儿字軟強

温度等により金型やプレス機械の微妙な変化に追随

平均値比較監視
前数ストロークの下死点における近接体とセンサー間の距離の平均値を算
出し、その値と今回の数値とを比較することにより、その差が設定値の範囲
内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍云

肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅屎械

賜宀呟械。

金型やプレス機械の微妙なコンディションも見逃さない

絶対値比較監視
サンプリング時に下死点における近接体とセンサー間の距離を測定し、自
動的に基準値を算出します。この基準値と今回の数値を比較することによ
り、その差が設定値の範囲内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判
断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍

云肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅

屎械賜宀呟械。

初期無効
兜兵涙丼

初期無効
兜兵涙丼

サンプリング
寡劔

サンプリング
寡劔

測定値
霞協峙

測定値
霞協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

基準値
児彈峙

検出は、4つのポイントの選択が可能です。
・ 下死点検出
 ①の位置（最下死点）を検出する標準の検出方法です。
・ フロントポーチ検出１
 一番最初のピークを検出する方法でストリッパが下型（材料）に当たった瞬間

の位置検出です。
 胴突金型及びリードフレーム加工に効果的です。
・ フロントポーチ検出２
 ストリッパが下型（材料）に当たり、同突プレートなどで圧縮される間のストリ

ッパ位置を検出します。
 上記フロントポーチ１で検出が困難な場合有効です。
・ 外部同期検出
 カムリミットスイッチ等からの信号を同期として検出位置を特定します。

辛僉夲4倖泣序佩殊竃。

・ 和棒泣殊竃

 喘噐殊竃①了崔(恷和棒泣)議炎彈殊竃圭隈。

・ Front pouch殊竃1

 葎喘噐殊竃恷兜桁峙議圭隈，軸喝迅庁医俊乾欺和庁(可創)鵬寂議了崔殊

竃。

 斤当啣庁醤式哈㌔崇尺紗垢丼惚措挫。

・ Front pouch殊竃2

 殊竃喝迅庁医俊乾欺和庁（可創），咀当啣医吉瓜儿抹扮寂坪喝迅庁医議

了崔。

 輝貧峰Front pouch1佃參殊竃扮丼惚措挫。

・ 翌何揖化殊竃

 繍栖徭郵態㍉了蝕購吉議佚催恬葎揖化，蒙艶峺協殊竃了崔。

■ 検出方法 ■ 殊竃圭隈

■ その他の機能
フォルトカウンター機能
1回の異常発生（検出）では異常と判定せず、設定回数連続して異常が発生

（検出）した場合にのみ、異常と判定し停止信号を出力します。
歩留まりを良くし、稼働率を向上させます。
このフォルトカウント動作は下記の３種類あります。
動作１ 拡張ユニットを含む全てのチャンネルで検出された異常をカウントし

累積された異常の数が設定値になると停止します。
動作２ チャンネル毎に検出された異常をカウントします。同じチャンネルが

異常を検出しないとカウントしません。
動作３ 基本的には動作１と同じですが異常検出毎に補助出力リレーを０．

５秒間だけＯＦＦさせます。

スローダウン検出
本装置にはスローダウン検出機能があります。これは機械のトラブルにより回
転数が下がった場合に異常として機械を停止させるものです。
機械が連続してスタートした時点の回転数を記憶しており、スタート時の回転
数よりも設定された値よりも回転数が下がった場合異常信号が出力され、機
械を停止させます。

サーボプレス振り子運転用カス上がり検出　

この機能はＡチャンネルに接続された１個のセンサを使用してサーボプレス
の振り子運転に対応したのカス上がり検出方式です。
右下降がＡチャンネル、左下降がＢチャンネルの検出値に対応します。
従ってＢチャンネルのセンサは使用しません。

１ 内部タイミング動作
 外部タイミングを接続しない時は自動で内部タイミング動作になります。
 内部タイミング動作とはプレス起動後１回目が右下降、次回が左下降の

順で検出動作します。

２ 外部タイミング動作
 外部タイミングを接続した場合はタイミングが入った次の下降が右下降と

して判断します。

MICRON-3は、2チャンネルの基本ユニットと2チャンネルの拡張ユニットからなり、最大8チャンネルまで拡張することが出来ます。
MICRON-3喇2宥祇議児云汽圷才2宥祇議制婢汽圷更撹，恷寄辛制婢欺8宥祇。

MIC3-B ベースユニット（2ch）
MIC3-B 児云汽圷（2ch）

MIC3-K 追加ユニット（2ch）
MIC3-K 奐譜汽圷（2ch）

多彩な検出モードを表示するインジケーター
PEAK: 下死点検出モード時に点灯します。
FP1: フロントポーチ1検出モード時に点灯します。
FP2: フロントポーチ2検出モード時に点灯します。
MEAN: 平均値表示の時に点灯します。
ABSO: 絶対値表示の時に点灯します。
SET: セットアップモードの時に点灯します。

モニターLED
酌陣匂LED

①

■ 殊竃圭隈

功象梁業吉弖忸庁醤才喝儿字恢伏議裏虫延晒

揖扮，音氏策待庁醤嚥喝儿字裏虫議彜趨

Front Porch 1

Front Porch 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

初期無効　兜兵涙丼

検出動作　殊竃強恬

サンプリング（絶対値）　寡劔（蒸斤峙）

サンプリング（平均値）　寡劔（峠譲峙）

監視方式には下記の２種類があります。
・ 平均値比較監視
・ 絶対値比較監視

■ 蒙泣

● 0.1µ汽了互娼業 
● 揖扮酌陣峠譲峙才蒸斤峙
● 酌陣Front pouch (one bound) 
● 塘姥絞嬾柴方匂孔嬬
● 塘姥勧湖匂丕彈孔嬬 
● 塘姥受詰堀業殊竃孔嬬
● 匆辛斤哘謀捲喝儿字（辛僉周）
● 勧湖匂遊議瞳嶽匆戟源謹科

⑪幣謹徊謹科殊竃庁塀議峺幣匂

PEAK: 和棒泣殊竃庁塀扮泣疏。

FP1: Front pouch1殊竃庁塀扮泣疏。

FP2: Front pouch2殊竃庁塀扮泣疏。

MEAN: ⑪幣峠譲峙扮泣疏。

ABSO: ⑪幣蒸斤峙扮泣疏。

SET: 譜崔庁塀扮泣疏。

酌陣圭塀蛍葎參和曾嶽。

・峠譲峙曳熟酌陣

・蒸斤峙曳熟酌陣

■ 凪麿孔嬬
絞嬾柴方匂孔嬬

窟伏1肝呟械(殊竃)音登協葎呟械，峪嗤參譜協肝方銭偬窟伏呟械(殊竃)議

秤趨和，登協葎呟械旺補竃唯峭佚催。 

個鋲撹瞳楕，戻互蝕強楕。

乎絞嬾柴方強恬蛍葎和双3嶽。

強恬1 斤淫凄制婢汽圷壓坪議侭嗤宥祇嶄侭殊竃議呟械序佩柴方，輝拙

柴議呟械方器欺譜協峙扮唯峭塰廬。

強恬2 斤耽倖宥祇侭殊竃議呟械序佩柴方。隆殊竃呟械扮，㌢揖宥祇音

柴方。

強恬3 児云貧嚥強恬1㌢揖，徽斤耽匯呟械殊竃叙聞絹廁補竃写窮匂僅蝕

（OFF）0.5昼嶝。

受詰堀業殊竃

云廾崔嗤受詰堀業殊竃孔嬬。 凪恬喘葎咀譜姥窟伏絞嬾竃⑬廬堀和週扮，

恬葎呟械唯峭譜姥塰廬。

贋刈嗤譜姥銭偬仇尼強扮泣議廬堀，輝廬堀和週欺詰噐尼強扮廬堀賜宀厮

譜協方峙扮，補竃呟械佚催，唯峭字亠塰廬。

謀捲喝儿字畏徨塰廬喘互堀喝迅系創貧柳殊竃　

乎孔嬬葎聞喘嚥A宥祇銭俊議1倖勧湖匂遇斤哘謀捲喝儿字畏徨塰廬議互堀

喝迅系創貧柳殊竃圭塀。

嘔和週斤哘A宥祇議殊竃峙，恣和週斤哘B宥祇議殊竃峙。　

咀緩音聞喘B宥祇議勧湖匂。

1 坪何協扮強恬

 音銭俊翌何協扮扮，徭強仇序佩坪何協扮強恬。

 坪何協扮強恬，頁峺喝儿字尼強朔梓及1肝嘔和週，和1肝恣和週議乏

會序佩殊竃強恬。

2 翌何協扮強恬

 泌惚厮銭俊翌何協扮扮，序秘協扮議和1倖和週恬葎嘔和週紗參登僅。

近接体
除俊悶

センサー
勧湖匂

ストリッパー   喝迅庁医

材料   可創

ダイセット　撹耗喝庁

下型　和庁

正常　屎械

ダイセット　撹耗喝庁

上型　貧庁

異常　呟械

カス
系創

■ 特 長

多機能高性能型プレスミス検出装置
謹孔嬬互來嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔MICRON-3

MICRON-3（マイクロン-3）は、高性能近接スイッチを利用したプレス機械用カス上り検出装置です。毎ストロークの下死点を監視し、サンプリングにより算出され
た基準値をもとに上限・下限値を設定し、その設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。監視方式は、平均値比較と絶
対値比較を採用、より精密で安定した検出を行う事が出来ます。

MICRON-3葎旋喘阻互來嬬除俊蝕購議喝儿字譜姥喘互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔。 酌陣耽匯佩殻議和棒泣，功象喇寡劔柴 麻竃議児彈峙譜協凪貧㍉才和㍉

峙，輝階狛乎譜協袈律扮登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字窟竃唯峭佚催。 酌陣圭塀寡喘峠譲峙曳熟才蒸斤峙曳熟，辛序佩厚娼畜、厚糧協議殊竃。

● 0.1μ単位の高精度 
● 平均値・絶対値を同時に監視
● フロントポーチ（ワンバウンド）を監視 
● フォルトカウンター機能搭載
● センサーキャリブレーション機能搭載 
● スローダウン検出機能搭載
● サーボプレスにも対応（オプション）
● センサーヘッドのバリエーションも充実

検出方法（殊竃圭隈）
下型に高性能近接スイッチ、上部ストリッパーに近接金具をそれぞれ取付け、毎ストロークの下死点での下型・ストッパー間の距離の変化を0.1ミクロン単位の精度
で監視し、設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。
壓和庁貧譜嗤互來嬬除俊蝕購，貧何喝迅庁医廾嗤除俊署奉更周，參0.1裏致汽了議娼業斤耽1佩殻和棒泣嶄議和庁嚥飢翠岻寂議鉦宣延晒序佩酌陣，

匯稀匯稀階竃譜協袈律夸登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字譜姥窟僕唯峭佚催。

多彩な検出モードでカス上り発生時の微妙な変化を逃しません
壓謹嶽殊竃庁塀和，音氏慧狛窟伏互堀喝迅系創貧柳扮議裏虫延晒

■ 検出方法

監視動作の基本プロセス
起動後初期無効回数分は検出が行なわれず、無効最終回よりサンプリングが開始され、検出はサンプリングが開始後１回目より行ないます。サンプリングは平均値
なので初回は無効最終回データとの比較、２回目は前１回分のデータとの比較、３回目は前２回分の平均値データとの比較、４回目は前３回分までの平均値デー
タとの比較、以降設定サンプリング回数まで同様に行います。絶対値は設定回数に達した後、自動的に算出されされたデータと常に比較されます。平均値の場合
は、設定回数以降、常に設定回数分前の平均値と比較されます。

酌陣強恬議児云狛殻
尼強朔，兜兵涙丼肝方何蛍音序佩殊竃，貫恷嶮涙丼肝蝕兵函劔強恬，函劔蝕兵朔議及1肝序佩殊竃。  函劔距臥咀寡劔葎峠譲峙，及匯肝嚥恷嶮涙丼肝方象曳

熟，及2肝嚥念1肝何蛍議方象曳熟，及3肝嚥念2肝何蛍議峠譲峙方象曳熟，及4肝嚥念3肝何蛍念議峠譲峙方象曳熟，參朔揖劔序佩，岷欺譜協函劔肝方潤

崩。輝蒸斤峙厮器欺譜協肝方參朔，械扮仇嚥徭強柴麻竃議方象序佩曳熟。 聞喘峠譲峙扮，貫譜協指方參朔，械扮仇嚥譜協肝方何蛍念議峠譲峙曳熟。

検出制御信号
殊竃陣崙佚催

下死点での検出
壓和棒泣議殊竃

センサ信号
勧湖匂佚催

フロントポーチ1

フロントポーチ2

プレス起動
喝儿字軟強

プレス起動
喝儿字軟強

温度等により金型やプレス機械の微妙な変化に追随

平均値比較監視
前数ストロークの下死点における近接体とセンサー間の距離の平均値を算
出し、その値と今回の数値とを比較することにより、その差が設定値の範囲
内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍云

肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅屎械

賜宀呟械。

金型やプレス機械の微妙なコンディションも見逃さない

絶対値比較監視
サンプリング時に下死点における近接体とセンサー間の距離を測定し、自
動的に基準値を算出します。この基準値と今回の数値を比較することによ
り、その差が設定値の範囲内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判
断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍

云肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅

屎械賜宀呟械。

初期無効
兜兵涙丼

初期無効
兜兵涙丼

サンプリング
寡劔

サンプリング
寡劔

測定値
霞協峙

測定値
霞協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

基準値
児彈峙

検出は、4つのポイントの選択が可能です。
・ 下死点検出
 ①の位置（最下死点）を検出する標準の検出方法です。
・ フロントポーチ検出１
 一番最初のピークを検出する方法でストリッパが下型（材料）に当たった瞬間

の位置検出です。
 胴突金型及びリードフレーム加工に効果的です。
・ フロントポーチ検出２
 ストリッパが下型（材料）に当たり、同突プレートなどで圧縮される間のストリ

ッパ位置を検出します。
 上記フロントポーチ１で検出が困難な場合有効です。
・ 外部同期検出
 カムリミットスイッチ等からの信号を同期として検出位置を特定します。

辛僉夲4倖泣序佩殊竃。

・ 和棒泣殊竃

 喘噐殊竃①了崔(恷和棒泣)議炎彈殊竃圭隈。

・ Front pouch殊竃1

 葎喘噐殊竃恷兜桁峙議圭隈，軸喝迅庁医俊乾欺和庁(可創)鵬寂議了崔殊

竃。

 斤当啣庁醤式哈㌔崇尺紗垢丼惚措挫。

・ Front pouch殊竃2

 殊竃喝迅庁医俊乾欺和庁（可創），咀当啣医吉瓜儿抹扮寂坪喝迅庁医議

了崔。

 輝貧峰Front pouch1佃參殊竃扮丼惚措挫。

・ 翌何揖化殊竃

 繍栖徭郵態㍉了蝕購吉議佚催恬葎揖化，蒙艶峺協殊竃了崔。

■ 検出方法 ■ 殊竃圭隈

■ その他の機能
フォルトカウンター機能
1回の異常発生（検出）では異常と判定せず、設定回数連続して異常が発生

（検出）した場合にのみ、異常と判定し停止信号を出力します。
歩留まりを良くし、稼働率を向上させます。
このフォルトカウント動作は下記の３種類あります。
動作１ 拡張ユニットを含む全てのチャンネルで検出された異常をカウントし

累積された異常の数が設定値になると停止します。
動作２ チャンネル毎に検出された異常をカウントします。同じチャンネルが

異常を検出しないとカウントしません。
動作３ 基本的には動作１と同じですが異常検出毎に補助出力リレーを０．

５秒間だけＯＦＦさせます。

スローダウン検出
本装置にはスローダウン検出機能があります。これは機械のトラブルにより回
転数が下がった場合に異常として機械を停止させるものです。
機械が連続してスタートした時点の回転数を記憶しており、スタート時の回転
数よりも設定された値よりも回転数が下がった場合異常信号が出力され、機
械を停止させます。

サーボプレス振り子運転用カス上がり検出　

この機能はＡチャンネルに接続された１個のセンサを使用してサーボプレス
の振り子運転に対応したのカス上がり検出方式です。
右下降がＡチャンネル、左下降がＢチャンネルの検出値に対応します。
従ってＢチャンネルのセンサは使用しません。

１ 内部タイミング動作
 外部タイミングを接続しない時は自動で内部タイミング動作になります。
 内部タイミング動作とはプレス起動後１回目が右下降、次回が左下降の

順で検出動作します。

２ 外部タイミング動作
 外部タイミングを接続した場合はタイミングが入った次の下降が右下降と

して判断します。

MICRON-3は、2チャンネルの基本ユニットと2チャンネルの拡張ユニットからなり、最大8チャンネルまで拡張することが出来ます。
MICRON-3喇2宥祇議児云汽圷才2宥祇議制婢汽圷更撹，恷寄辛制婢欺8宥祇。

MIC3-B ベースユニット（2ch）
MIC3-B 児云汽圷（2ch）

MIC3-K 追加ユニット（2ch）
MIC3-K 奐譜汽圷（2ch）

多彩な検出モードを表示するインジケーター
PEAK: 下死点検出モード時に点灯します。
FP1: フロントポーチ1検出モード時に点灯します。
FP2: フロントポーチ2検出モード時に点灯します。
MEAN: 平均値表示の時に点灯します。
ABSO: 絶対値表示の時に点灯します。
SET: セットアップモードの時に点灯します。

モニターLED
酌陣匂LED

①

■ 殊竃圭隈

功象梁業吉弖忸庁醤才喝儿字恢伏議裏虫延晒

揖扮，音氏策待庁醤嚥喝儿字裏虫議彜趨

Front Porch 1

Front Porch 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

初期無効　兜兵涙丼

検出動作　殊竃強恬

サンプリング（絶対値）　寡劔（蒸斤峙）

サンプリング（平均値）　寡劔（峠譲峙）

監視方式には下記の２種類があります。
・ 平均値比較監視
・ 絶対値比較監視

■ 蒙泣

● 0.1µ汽了互娼業 
● 揖扮酌陣峠譲峙才蒸斤峙
● 酌陣Front pouch (one bound) 
● 塘姥絞嬾柴方匂孔嬬
● 塘姥勧湖匂丕彈孔嬬 
● 塘姥受詰堀業殊竃孔嬬
● 匆辛斤哘謀捲喝儿字（辛僉周）
● 勧湖匂遊議瞳嶽匆戟源謹科

⑪幣謹徊謹科殊竃庁塀議峺幣匂

PEAK: 和棒泣殊竃庁塀扮泣疏。

FP1: Front pouch1殊竃庁塀扮泣疏。

FP2: Front pouch2殊竃庁塀扮泣疏。

MEAN: ⑪幣峠譲峙扮泣疏。

ABSO: ⑪幣蒸斤峙扮泣疏。

SET: 譜崔庁塀扮泣疏。

酌陣圭塀蛍葎參和曾嶽。

・峠譲峙曳熟酌陣

・蒸斤峙曳熟酌陣

■ 凪麿孔嬬
絞嬾柴方匂孔嬬

窟伏1肝呟械(殊竃)音登協葎呟械，峪嗤參譜協肝方銭偬窟伏呟械(殊竃)議

秤趨和，登協葎呟械旺補竃唯峭佚催。 

個鋲撹瞳楕，戻互蝕強楕。

乎絞嬾柴方強恬蛍葎和双3嶽。

強恬1 斤淫凄制婢汽圷壓坪議侭嗤宥祇嶄侭殊竃議呟械序佩柴方，輝拙

柴議呟械方器欺譜協峙扮唯峭塰廬。

強恬2 斤耽倖宥祇侭殊竃議呟械序佩柴方。隆殊竃呟械扮，㌢揖宥祇音

柴方。

強恬3 児云貧嚥強恬1㌢揖，徽斤耽匯呟械殊竃叙聞絹廁補竃写窮匂僅蝕

（OFF）0.5昼嶝。

受詰堀業殊竃

云廾崔嗤受詰堀業殊竃孔嬬。 凪恬喘葎咀譜姥窟伏絞嬾竃⑬廬堀和週扮，

恬葎呟械唯峭譜姥塰廬。

贋刈嗤譜姥銭偬仇尼強扮泣議廬堀，輝廬堀和週欺詰噐尼強扮廬堀賜宀厮

譜協方峙扮，補竃呟械佚催，唯峭字亠塰廬。

謀捲喝儿字畏徨塰廬喘互堀喝迅系創貧柳殊竃　

乎孔嬬葎聞喘嚥A宥祇銭俊議1倖勧湖匂遇斤哘謀捲喝儿字畏徨塰廬議互堀

喝迅系創貧柳殊竃圭塀。

嘔和週斤哘A宥祇議殊竃峙，恣和週斤哘B宥祇議殊竃峙。　

咀緩音聞喘B宥祇議勧湖匂。

1 坪何協扮強恬

 音銭俊翌何協扮扮，徭強仇序佩坪何協扮強恬。

 坪何協扮強恬，頁峺喝儿字尼強朔梓及1肝嘔和週，和1肝恣和週議乏

會序佩殊竃強恬。

2 翌何協扮強恬

 泌惚厮銭俊翌何協扮扮，序秘協扮議和1倖和週恬葎嘔和週紗參登僅。

近接体
除俊悶

センサー
勧湖匂

ストリッパー   喝迅庁医

材料   可創

ダイセット　撹耗喝庁

下型　和庁

正常　屎械

ダイセット　撹耗喝庁

上型　貧庁

異常　呟械

カス
系創

■ 特 長

多機能高性能型プレスミス検出装置
謹孔嬬互來嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔MICRON-3

MICRON-3（マイクロン-3）は、高性能近接スイッチを利用したプレス機械用カス上り検出装置です。毎ストロークの下死点を監視し、サンプリングにより算出され
た基準値をもとに上限・下限値を設定し、その設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。監視方式は、平均値比較と絶
対値比較を採用、より精密で安定した検出を行う事が出来ます。

MICRON-3葎旋喘阻互來嬬除俊蝕購議喝儿字譜姥喘互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔。 酌陣耽匯佩殻議和棒泣，功象喇寡劔柴 麻竃議児彈峙譜協凪貧㍉才和㍉

峙，輝階狛乎譜協袈律扮登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字窟竃唯峭佚催。 酌陣圭塀寡喘峠譲峙曳熟才蒸斤峙曳熟，辛序佩厚娼畜、厚糧協議殊竃。

● 0.1μ単位の高精度 
● 平均値・絶対値を同時に監視
● フロントポーチ（ワンバウンド）を監視 
● フォルトカウンター機能搭載
● センサーキャリブレーション機能搭載 
● スローダウン検出機能搭載
● サーボプレスにも対応（オプション）
● センサーヘッドのバリエーションも充実

検出方法（殊竃圭隈）
下型に高性能近接スイッチ、上部ストリッパーに近接金具をそれぞれ取付け、毎ストロークの下死点での下型・ストッパー間の距離の変化を0.1ミクロン単位の精度
で監視し、設定範囲を越えた場合に異常と判断して即座にプレス機械に停止信号を出します。
壓和庁貧譜嗤互來嬬除俊蝕購，貧何喝迅庁医廾嗤除俊署奉更周，參0.1裏致汽了議娼業斤耽1佩殻和棒泣嶄議和庁嚥飢翠岻寂議鉦宣延晒序佩酌陣，

匯稀匯稀階竃譜協袈律夸登僅葎呟械，羨軸㏍喝儿字譜姥窟僕唯峭佚催。

多彩な検出モードでカス上り発生時の微妙な変化を逃しません
壓謹嶽殊竃庁塀和，音氏慧狛窟伏互堀喝迅系創貧柳扮議裏虫延晒

■ 検出方法

監視動作の基本プロセス
起動後初期無効回数分は検出が行なわれず、無効最終回よりサンプリングが開始され、検出はサンプリングが開始後１回目より行ないます。サンプリングは平均値
なので初回は無効最終回データとの比較、２回目は前１回分のデータとの比較、３回目は前２回分の平均値データとの比較、４回目は前３回分までの平均値デー
タとの比較、以降設定サンプリング回数まで同様に行います。絶対値は設定回数に達した後、自動的に算出されされたデータと常に比較されます。平均値の場合
は、設定回数以降、常に設定回数分前の平均値と比較されます。

酌陣強恬議児云狛殻
尼強朔，兜兵涙丼肝方何蛍音序佩殊竃，貫恷嶮涙丼肝蝕兵函劔強恬，函劔蝕兵朔議及1肝序佩殊竃。  函劔距臥咀寡劔葎峠譲峙，及匯肝嚥恷嶮涙丼肝方象曳

熟，及2肝嚥念1肝何蛍議方象曳熟，及3肝嚥念2肝何蛍議峠譲峙方象曳熟，及4肝嚥念3肝何蛍念議峠譲峙方象曳熟，參朔揖劔序佩，岷欺譜協函劔肝方潤

崩。輝蒸斤峙厮器欺譜協肝方參朔，械扮仇嚥徭強柴麻竃議方象序佩曳熟。 聞喘峠譲峙扮，貫譜協指方參朔，械扮仇嚥譜協肝方何蛍念議峠譲峙曳熟。

検出制御信号
殊竃陣崙佚催

下死点での検出
壓和棒泣議殊竃

センサ信号
勧湖匂佚催

フロントポーチ1

フロントポーチ2

プレス起動
喝儿字軟強

プレス起動
喝儿字軟強

温度等により金型やプレス機械の微妙な変化に追随

平均値比較監視
前数ストロークの下死点における近接体とセンサー間の距離の平均値を算
出し、その値と今回の数値とを比較することにより、その差が設定値の範囲
内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍云

肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅屎械

賜宀呟械。

金型やプレス機械の微妙なコンディションも見逃さない

絶対値比較監視
サンプリング時に下死点における近接体とセンサー間の距離を測定し、自
動的に基準値を算出します。この基準値と今回の数値を比較することによ
り、その差が設定値の範囲内であるかどうかを監視し、正常か異常かを判
断します。

峠譲峙曳熟酌陣
柴麻竃壓念方佩殻和棒泣嶄除俊悶嚥勧湖匂岻寂鉦宣議峠譲峙，宥狛繍

云肝議方峙嚥乎峙序佩曳熟，酌陣凪餓頁倦葎譜協峙袈律坪，貫遇登僅

屎械賜宀呟械。

初期無効
兜兵涙丼

初期無効
兜兵涙丼

サンプリング
寡劔

サンプリング
寡劔

測定値
霞協峙

測定値
霞協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

上限設定値
貧㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

下限設定値
和㍉譜協峙

基準値
児彈峙

検出は、4つのポイントの選択が可能です。
・ 下死点検出
 ①の位置（最下死点）を検出する標準の検出方法です。
・ フロントポーチ検出１
 一番最初のピークを検出する方法でストリッパが下型（材料）に当たった瞬間

の位置検出です。
 胴突金型及びリードフレーム加工に効果的です。
・ フロントポーチ検出２
 ストリッパが下型（材料）に当たり、同突プレートなどで圧縮される間のストリ

ッパ位置を検出します。
 上記フロントポーチ１で検出が困難な場合有効です。
・ 外部同期検出
 カムリミットスイッチ等からの信号を同期として検出位置を特定します。

辛僉夲4倖泣序佩殊竃。

・ 和棒泣殊竃

 喘噐殊竃①了崔(恷和棒泣)議炎彈殊竃圭隈。

・ Front pouch殊竃1

 葎喘噐殊竃恷兜桁峙議圭隈，軸喝迅庁医俊乾欺和庁(可創)鵬寂議了崔殊

竃。

 斤当啣庁醤式哈㌔崇尺紗垢丼惚措挫。

・ Front pouch殊竃2

 殊竃喝迅庁医俊乾欺和庁（可創），咀当啣医吉瓜儿抹扮寂坪喝迅庁医議

了崔。

 輝貧峰Front pouch1佃參殊竃扮丼惚措挫。

・ 翌何揖化殊竃

 繍栖徭郵態㍉了蝕購吉議佚催恬葎揖化，蒙艶峺協殊竃了崔。

■ 検出方法 ■ 殊竃圭隈

■ その他の機能
フォルトカウンター機能
1回の異常発生（検出）では異常と判定せず、設定回数連続して異常が発生

（検出）した場合にのみ、異常と判定し停止信号を出力します。
歩留まりを良くし、稼働率を向上させます。
このフォルトカウント動作は下記の３種類あります。
動作１ 拡張ユニットを含む全てのチャンネルで検出された異常をカウントし

累積された異常の数が設定値になると停止します。
動作２ チャンネル毎に検出された異常をカウントします。同じチャンネルが

異常を検出しないとカウントしません。
動作３ 基本的には動作１と同じですが異常検出毎に補助出力リレーを０．

５秒間だけＯＦＦさせます。

スローダウン検出
本装置にはスローダウン検出機能があります。これは機械のトラブルにより回
転数が下がった場合に異常として機械を停止させるものです。
機械が連続してスタートした時点の回転数を記憶しており、スタート時の回転
数よりも設定された値よりも回転数が下がった場合異常信号が出力され、機
械を停止させます。

サーボプレス振り子運転用カス上がり検出　

この機能はＡチャンネルに接続された１個のセンサを使用してサーボプレス
の振り子運転に対応したのカス上がり検出方式です。
右下降がＡチャンネル、左下降がＢチャンネルの検出値に対応します。
従ってＢチャンネルのセンサは使用しません。

１ 内部タイミング動作
 外部タイミングを接続しない時は自動で内部タイミング動作になります。
 内部タイミング動作とはプレス起動後１回目が右下降、次回が左下降の

順で検出動作します。

２ 外部タイミング動作
 外部タイミングを接続した場合はタイミングが入った次の下降が右下降と

して判断します。

MICRON-3は、2チャンネルの基本ユニットと2チャンネルの拡張ユニットからなり、最大8チャンネルまで拡張することが出来ます。
MICRON-3喇2宥祇議児云汽圷才2宥祇議制婢汽圷更撹，恷寄辛制婢欺8宥祇。

MIC3-B ベースユニット（2ch）
MIC3-B 児云汽圷（2ch）

MIC3-K 追加ユニット（2ch）
MIC3-K 奐譜汽圷（2ch）

多彩な検出モードを表示するインジケーター
PEAK: 下死点検出モード時に点灯します。
FP1: フロントポーチ1検出モード時に点灯します。
FP2: フロントポーチ2検出モード時に点灯します。
MEAN: 平均値表示の時に点灯します。
ABSO: 絶対値表示の時に点灯します。
SET: セットアップモードの時に点灯します。

モニターLED
酌陣匂LED

①

■ 殊竃圭隈

功象梁業吉弖忸庁醤才喝儿字恢伏議裏虫延晒

揖扮，音氏策待庁醤嚥喝儿字裏虫議彜趨

Front Porch 1

Front Porch 2



第一事業部・特機事業部

ISO9001 認証取得

■ 辛僉勧湖匂

■ 樫雁

■ 号鯉

AC100V～240V　50 賜 60Hz
15W參和
1A・1B（呟械補竃、絹廁補竃）
AC250V參和，5A參和　Cosφ=1

● 窮坿何蛍式補竃（叙㍉MIC3-B）
窮 坿
孔 楕 ㍾ 債
補 竃 俊 泣
補竃俊泣否楚

2宥祇　(恷寄8宥祇)  
0.8mm～1.8mm 
1µm　(互痩樗業扮葎0.1µm) 
峠譲峙　±99µm 
互堀喝迅系創貧柳殊竃喘除俊勧湖匂

● 殊竃何

宥 祇 方
殊 竃 袈 律
嶷 鹸 娼 業
酌 陣 袈 律
聞 喘 勧 湖 匂

聞喘磯擬悶贋刈匂　朔姥豚㍉：10定參貧
2400spm
-10℃～50℃ 
-20℃～75℃ 
10％～85％RH參和
(徽，物白梁業29℃參和扮，哘音潤其) 

● 凪麿

朔姥 (Backup)
恷 互 廬 堀
聞喘梁業袈律
贋刈梁業袈律
物 業

7粁 LED
● ⑪幣何

⑪ 幣 匂

多機能型高性能カス上り検出装置

MICRON-3MICRON-3
60余年にわたり、株式会社理研オプテック特機事業部は、機械作業者を災害から守り、そして誤作動による機械の損傷を防ぐことを目的と
した電子制御機器開発のパイオニアとして歩んでまいりました。世界中で数十万台の理研オプテック製光線式安全装置が稼動している事
実が、当社のリーダーシップ及び専門性を裏付けるものと確信しております。
みなさまの安全と工場設備資産を守るため、プレス安全装置に端を発したセーフティーテクノロジーは、さらなる製品の高品質化、効率化
へと、今後ますますその応用が期待されています。
理研オプテックは、“もっと安全に”、“もっと快適に”をテーマにお客様と社会に貢献する企業を目指し、創造と革新へのあくなき挑戦を続
けています。
60謹定參栖，尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙蒙字並匍何壓喘噐隠擦字亠荷恬宀窒鞭彬墾，參式契峭咀列強恬遇擬崑字匂鱒彬葎朕議議窮徨陣

崙譜姥蝕窟糟囃恬葎枠傑恠狛市四戦殻。 厘断鳩佚，畠弊順尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙伏恢議方噴嵐岬高㌔塀芦畠廾崔屎壓塰廬宸匯並

糞，嗤薦仇屬糞阻云巷望議霜遊仇了式廨匍來邦彈。

葎阻隠擦鴻寄荷恬宀議繁附芦畠才垢皆譜姥彿恢，厘断豚棋彭參喝儿字芦畠廾崔葎窟極議芦畠室宝，書朔壓恢瞳議互瞳嵎晒式互丼楕

晒貧晩吩容鴻哘喘。

尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙繍參“厚芦畠”、“厚穂癖”恬葎麼籾，參幹秀恒⑭噐綱人才芙氏議二匍葎朕炎，㏍幹夛才醐仟喟涙峭廠仇隔偬窟軟

薬媾。

About Riken Optech

■ 品名・型式 

■ その他の製品■ その他の製品

光線式プレス安全装置
高㌔塀喝儿字芦畠廾崔

RPZ

荷重監視装置
減塞酌篇廾崔

RLG-4

　　　品 　名   型　式 　　　　　内　 容
ベースユニット(2ch) MIC3-B センサーは含みません
追加ユニット(2ch) MIC3-K センサーは含みません
センサー KS-1010  標準センサー
中継ケーブル 3RC 3mケーブル
 5RC 5mケーブル
取付金具  JMKS-1 センサー取付金具及び近接体を
  含む
オプションセンサー 本紙中面をご参照願います
標準センサーキット センサー(KS-1010)、中継ケーブル(3RC)、
 取付金具(JMKS-1)を含む  

さまざまな金型に対応できる豊富なバリエーションのセンサーヘッドを取りそろえています。
姥嗤辛斤哘光嶽喝庁議勧湖匂遊，嶽窃戟源謹科。

● 電源部及び出力（MIC3-Bのみ）
 電　　　　　源 AC100V～240V　50 or 60Hz
 消　費　電　力 15W以下
 出　力　接　点 1A・1B　（異常出力、補助出力）
 出 力 接 点 容 量  AC250V以下、5A以下　Cosφ=1

● 検出部
 チ ャン ネ ル 数  2チャンネル（最大8チャンネル）
 検　出　範　囲 0.8mm～1.8mm
 繰り返 し 精 度  1μm（高感度の時は0.1μm）
 監　視　範　囲 平均値　±99μm
 使 用 セ ン サ  カス上り検出用近接センサ

● 表示部
 表　　示　　器 7セグメントLED
 
● その他
 バ ッ ク ア ッ プ  半導体メモリ使用、バックアップ期間　10年以上
 最大使用回転数 2400spm
 使 用 温 度 範 囲  －10℃～50℃
 保 存 温 度 範 囲  －20℃～75℃
 湿　　　　　度 10％～85％RH以下
  （但し、湿球温度29℃以下、結露しないこと）

MIC3-B 3.0kg
MIC3-K 1.5kg
標準センサーキット/ 0.8kg
炎彈勧湖匂耗周

■ オプションセンサー

■ 仕様

■ 寸法

●デザイン及び仕様は改良のため予告なく変更する場合があります。
●喇噐恢瞳個序夛撹議譜柴式号鯉延晒，繍音総佩宥岑。

多機能型プレスミス検出装置
謹孔嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔

PMC-3

歪み検出型ダイモニター
哘延殊竃侏庁醤酌陣匂

RDM-4
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6-φ6 ケーブル固定用穴

後面視図／朔篇夕

◆重量／嶷楚

2-6-9, Higashi Ohi, Shinagawa-ku, Tokyo 140-8533  JAPAN
TEL: 81-3-3474-8602   FAX: 81-3-3450-5295
ホームページ: https://www.rikenoptech.com

本社・特機事業部
東 京 営 業 所
北 関 東 営 業 所
名 古 屋 営 業 所
大 阪 営 業 所
中 四 国 営 業 所
九 州 営 業 所

／東京都品川区東大井2-6-9
／東京都品川区東大井2-6-9
／栃木県宇都宮市下金井町943
／愛知県名古屋市瑞穂区二野町9-10
／大阪府東大阪市長田中5-3-14
／広島県広島市安佐南区相田1-15-28 サングリーンⅢ 101
／熊本県玉名郡長洲町清源寺2900-2

〒140-8533
〒140-8533
〒321-2114
〒467-0861
〒577-0013
〒731-0141
〒869-0105

03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
028 (666) 1261 FAX 028 (666) 1263
052 (882) 3641 FAX 052 (881) 9967
06 (6747) 0003 FAX 06 (6747) 0008
082 (872) 7168 FAX 082 (872) 7170
0968 (78) 1169 FAX 0968 (78) 1153 MIC3-JCR-2022.05.BR

謹孔嬬侏互來嬬互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔

■ 恢瞳兆各・侏催

 恢瞳兆各 侏　催 坪　否

児云汽圷 (2ch) MIC3-B 音淫凄勧湖匂

奐譜汽圷 (2ch) MIC3-K 音淫凄勧湖匂

勧湖匂 KS-1010  炎彈勧湖匂

銭俊窮逝 3RC 3m窮逝

 5RC 5m窮逝

芦廾署奉更周  JMKS-1 淫凄勧湖匂芦廾署奉更周
  式除俊悶

辛僉勧湖匂 萩歌堋云返過嶄寂中

炎彈勧湖匂耗周 淫凄勧湖匂(KS-1010)、銭俊窮逝(3RC)、
 芦廾署奉更周(JMKS-1)  

■ 凪麿恢瞳■ 凪麿恢瞳

“守る”を支える技術

芦畠議“便擦舞”

6-φ6 窮逝耕協喘迅



第一事業部・特機事業部

ISO9001 認証取得

■ 辛僉勧湖匂

■ 樫雁

■ 号鯉

AC100V～240V　50 賜 60Hz
15W參和
1A・1B（呟械補竃、絹廁補竃）
AC250V參和，5A參和　Cosφ=1

● 窮坿何蛍式補竃（叙㍉MIC3-B）
窮 坿
孔 楕 ㍾ 債
補 竃 俊 泣
補竃俊泣否楚

2宥祇　(恷寄8宥祇)  
0.8mm～1.8mm 
1µm　(互痩樗業扮葎0.1µm) 
峠譲峙　±99µm 
互堀喝迅系創貧柳殊竃喘除俊勧湖匂

● 殊竃何

宥 祇 方
殊 竃 袈 律
嶷 鹸 娼 業
酌 陣 袈 律
聞 喘 勧 湖 匂

聞喘磯擬悶贋刈匂　朔姥豚㍉：10定參貧
2400spm
-10℃～50℃ 
-20℃～75℃ 
10％～85％RH參和
(徽，物白梁業29℃參和扮，哘音潤其) 

● 凪麿

朔姥 (Backup)
恷 互 廬 堀
聞喘梁業袈律
贋刈梁業袈律
物 業

7粁 LED
● ⑪幣何

⑪ 幣 匂

多機能型高性能カス上り検出装置

MICRON-3MICRON-3
60余年にわたり、株式会社理研オプテック特機事業部は、機械作業者を災害から守り、そして誤作動による機械の損傷を防ぐことを目的と
した電子制御機器開発のパイオニアとして歩んでまいりました。世界中で数十万台の理研オプテック製光線式安全装置が稼動している事
実が、当社のリーダーシップ及び専門性を裏付けるものと確信しております。
みなさまの安全と工場設備資産を守るため、プレス安全装置に端を発したセーフティーテクノロジーは、さらなる製品の高品質化、効率化
へと、今後ますますその応用が期待されています。
理研オプテックは、“もっと安全に”、“もっと快適に”をテーマにお客様と社会に貢献する企業を目指し、創造と革新へのあくなき挑戦を続
けています。
60謹定參栖，尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙蒙字並匍何壓喘噐隠擦字亠荷恬宀窒鞭彬墾，參式契峭咀列強恬遇擬崑字匂鱒彬葎朕議議窮徨陣

崙譜姥蝕窟糟囃恬葎枠傑恠狛市四戦殻。 厘断鳩佚，畠弊順尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙伏恢議方噴嵐岬高㌔塀芦畠廾崔屎壓塰廬宸匯並

糞，嗤薦仇屬糞阻云巷望議霜遊仇了式廨匍來邦彈。

葎阻隠擦鴻寄荷恬宀議繁附芦畠才垢皆譜姥彿恢，厘断豚棋彭參喝儿字芦畠廾崔葎窟極議芦畠室宝，書朔壓恢瞳議互瞳嵎晒式互丼楕

晒貧晩吩容鴻哘喘。

尖冩恢匍芦畠幄塀氏芙繍參“厚芦畠”、“厚穂癖”恬葎麼籾，參幹秀恒⑭噐綱人才芙氏議二匍葎朕炎，㏍幹夛才醐仟喟涙峭廠仇隔偬窟軟

薬媾。

About Riken Optech

■ 品名・型式 

■ その他の製品■ その他の製品

光線式プレス安全装置
高㌔塀喝儿字芦畠廾崔

RPZ

荷重監視装置
減塞酌篇廾崔

RLG-4

　　　品 　名   型　式 　　　　　内　 容
ベースユニット(2ch) MIC3-B センサーは含みません
追加ユニット(2ch) MIC3-K センサーは含みません
センサー KS-1010  標準センサー
中継ケーブル 3RC 3mケーブル
 5RC 5mケーブル
取付金具  JMKS-1 センサー取付金具及び近接体を
  含む
オプションセンサー 本紙中面をご参照願います
標準センサーキット センサー(KS-1010)、中継ケーブル(3RC)、
 取付金具(JMKS-1)を含む  

さまざまな金型に対応できる豊富なバリエーションのセンサーヘッドを取りそろえています。
姥嗤辛斤哘光嶽喝庁議勧湖匂遊，嶽窃戟源謹科。

● 電源部及び出力（MIC3-Bのみ）
 電　　　　　源 AC100V～240V　50 or 60Hz
 消　費　電　力 15W以下
 出　力　接　点 1A・1B　（異常出力、補助出力）
 出 力 接 点 容 量  AC250V以下、5A以下　Cosφ=1

● 検出部
 チ ャン ネ ル 数  2チャンネル（最大8チャンネル）
 検　出　範　囲 0.8mm～1.8mm
 繰り返 し 精 度  1μm（高感度の時は0.1μm）
 監　視　範　囲 平均値　±99μm
 使 用 セ ン サ  カス上り検出用近接センサ

● 表示部
 表　　示　　器 7セグメントLED
 
● その他
 バ ッ ク ア ッ プ  半導体メモリ使用、バックアップ期間　10年以上
 最大使用回転数 2400spm
 使 用 温 度 範 囲  －10℃～50℃
 保 存 温 度 範 囲  －20℃～75℃
 湿　　　　　度 10％～85％RH以下
  （但し、湿球温度29℃以下、結露しないこと）

MIC3-B 3.0kg
MIC3-K 1.5kg
標準センサーキット/ 0.8kg
炎彈勧湖匂耗周

■ オプションセンサー

■ 仕様

■ 寸法

●デザイン及び仕様は改良のため予告なく変更する場合があります。
●喇噐恢瞳個序夛撹議譜柴式号鯉延晒，繍音総佩宥岑。

多機能型プレスミス検出装置
謹孔嬬侏喝儿字危列殊竃廾崔

PMC-3

歪み検出型ダイモニター
哘延殊竃侏庁醤酌陣匂

RDM-4
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6-φ6 ケーブル固定用穴

後面視図／朔篇夕

◆重量／嶷楚

2-6-9, Higashi Ohi, Shinagawa-ku, Tokyo 140-8533  JAPAN
TEL: 81-3-3474-8602   FAX: 81-3-3450-5295
ホームページ: https://www.rikenoptech.com

本社・特機事業部
東 京 営 業 所
北 関 東 営 業 所
名 古 屋 営 業 所
大 阪 営 業 所
中 四 国 営 業 所
九 州 営 業 所

／東京都品川区東大井2-6-9
／東京都品川区東大井2-6-9
／栃木県宇都宮市下金井町943
／愛知県名古屋市瑞穂区二野町9-10
／大阪府東大阪市長田中5-3-14
／広島県広島市安佐南区相田1-15-28 サングリーンⅢ 101
／熊本県玉名郡長洲町清源寺2900-2

〒140-8533
〒140-8533
〒321-2114
〒467-0861
〒577-0013
〒731-0141
〒869-0105

03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
03 (3474) 8602 FAX 03 (3450) 5295
028 (666) 1261 FAX 028 (666) 1263
052 (882) 3641 FAX 052 (881) 9967
06 (6747) 0003 FAX 06 (6747) 0008
082 (872) 7168 FAX 082 (872) 7170
0968 (78) 1169 FAX 0968 (78) 1153 MIC3-JCR-2022.05.BR

謹孔嬬侏互來嬬互堀喝迅系創貧柳殊竃廾崔

■ 恢瞳兆各・侏催

 恢瞳兆各 侏　催 坪　否

児云汽圷 (2ch) MIC3-B 音淫凄勧湖匂

奐譜汽圷 (2ch) MIC3-K 音淫凄勧湖匂

勧湖匂 KS-1010  炎彈勧湖匂

銭俊窮逝 3RC 3m窮逝

 5RC 5m窮逝

芦廾署奉更周  JMKS-1 淫凄勧湖匂芦廾署奉更周
  式除俊悶

辛僉勧湖匂 萩歌堋云返過嶄寂中

炎彈勧湖匂耗周 淫凄勧湖匂(KS-1010)、銭俊窮逝(3RC)、
 芦廾署奉更周(JMKS-1)  

■ 凪麿恢瞳■ 凪麿恢瞳

“守る”を支える技術

芦畠議“便擦舞”

6-φ6 窮逝耕協喘迅


